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Soluciones al desgaste
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Construimos

Innovamosy

Creamos Soluciones



Sobre
nosotros

En Tecnodesgast desarrollamos y fabricamos soluciones personalizadas
para todo tipo de equipos que sufren desgaste por abrasion, ataque
guimico, temperatura o impacto.

Nos avalan mas de 40 afios de experiencia en la identificacion, diag-
nostico y resolucion de todo tipo de desgaste de equipos del sector
industrial.

Ofrecemos a nuestros clientes las mejores soluciones a las que
aplicamos técnicas especificas y materiales concretos para una mayor
optimizacion de sus recursos.

Nuestro objetivo es cubrir cada dia las necesidades Unicas de cada
cliente, sean éstas grandes o pequenas.
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Aplicaciones

El transporte de productos a granel en diversas industrias, como la de
materiales basicos y otros sectores industriales, genera un desgaste
significativo en los componentes de las instalaciones.

Cada materia con la gue se trabaja en estas industrias tiene unas
caracteristicas especificas que afectan de forma muy concreta a la
industria que la manipula, por lo que cada negocio necesita soluciones
personalizadas.

Cuando el desgaste interrumpe los procesos en la industria, las
pérdidas resultantes pueden superar incluso el costo de adquirir
repuestos y realizar reparaciones. En la actualidad, esta situacion
Nno es aceptable dada la competitividad de los mercados. Por lo tanto,
es crucial contar con una solucion eficaz que brinde una proteccion
confiable contra el desgaste.
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Servicios

Nuestra metodologia consiste en trabajar estrechamente con los
clientes en la primera etapa, para pensar amplia y audazmente, e ir
mas alla de las soluciones tradicionales de ingenieria de superficies.

Ofrecemos colaboraciones fiables basadas en la confianza, la calidad
y el control total sobre las necesidades particulares.

« Monitorizamos el desgaste

« Elegimos la mejor solucion

« Diseflamos piezas, revestimos equipos y tuberias
« Construimos a medida

« Almacenamos toda la informacion de su pedido para
reposiciones

e Supervisamos instalaciones hasta la comprobacion
del funcionamiento ¢ptimo de la pieza.

Soluciones en revestimiento

En Tecnodesgast, ponemos a tu disposicion una variada seleccion de
materiales minerales, ceramicos, metalicos, asi como compuestos y
plasticos de ingenieria de alta calidad. Esta diversidad de opciones
Nnos capacita para crear sistemas de revestimiento altamente
duraderos que se adaptan a tus necesidades de manera precisa.

Soluciones en tuberia

Las tuberias hidraulicas y neumaticas, asi como las mangueras
flexibles,a menudoseven sometidasacondicionesextremadamente
adversas. En el transporte de materiales abrasivos como cenizas,
arena o granos, las tuberias experimentan niveles elevados de
tension. Incluso los tubos de acero de paredes gruesas o de hierro
fundido a menudo muestran desgaste significativo en un periodo de
tiempo muy corto.

Para asegurar unavida Util prolongaday una capacidad de transporte
optima, es fundamental recubrir las tuberias, curvas y mangueras
con materiales que sean resistentes al desgaste.
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TABLA COMPARATIVA
Materiales DE RESISTENCIA AL DESGASTE

QUIMICA .
Doterion do las | CALOR°C | DESLIZAMIENTO

. Reduccién de la Reduccién del
microestruc-

rticul rotur. rez
particulas oturas P dureza desgaste

ABRASION IMPACTO
Eliminacién de Crietasy

Dureza 100
Vickers

Acero medio (ejemplo com-
parativo)

POLIMERO de alta
PLASTDES 10°® densidad molecular

Laminas de
POLIURETANO resis-
POLIDES 86/88/92° | tentesal desgaste

Placas

HARDES 400° Cr Mn Mo 4

Placas

HARDES 500° Cr Mo Ni

Placas

INOXDES 21° 12-15% Cromo

400

Placas

INOXDES 42° 15-17% Cromo

BIMETALICO
INOXDES 55° Placa inoxidable

BIMETALICO
INOXDES 66° Placa inoxidable

CARBURO DECROMO
Resistente al
desgaste. Placas de
revestimiento duro

'ﬂ 3 B E
g
(@]

REVESTIMIENTOS Y TUBERIAS

CROMDES 70°

CARBURO DECROMO
Resistente al
desgaste. Placas de
revestimiento duro

CROMDES 80°

CARBURO DECROMO

Resistente al
® 40-50
CROMDES 85 desgaste. Placas de

revestimiento duro

®
o
o

CARBURO DE CROMO
Resistente al -
® _
CROMDES 95 desgaste. Placas de 50-60

revestimiento duro

500

CARBURODE
TUNGSTENO
TUNGDES 230° Resistente a

desgaste. Placas de
revestimiento duro

500

— B

BASALDES 72° BASAITO Fundido

ZIRDES 200° ZRCORIOYALUMINA

ALUMINASsinterizada
ALUDES 150° cormiaressentea 000 ]
desgaste
CARBURODESILICIO
CARBUDES 230° cermicaresisienteal | RPIOHPAS 1400 _
desgaste
TUBERIAFLEXIBLE _
® 0-9
TUBOFLEX 150 JSERARLEL | ] ]

La tabla comparativa de resistencia al desgaste es orientativa después de la seleccion previa del tipo de material

mas adecuado para las causas especificas de desgaste: abrasion, impactos, temperaturas, ataque quimico, etc.



Remitente

CUESTIONARIO CONDICIONES DE TRABAJO
Prestamos asesoramiento sin compromiso

Sr/Sra

Departamento

Empresa
Domicilio

Teléfono

Actividad

Poblacion

Fax

E-Mail

Web

Descripcién equipo
Producto que desgasta

Producto que trabaja

Desgaste producido por

Plano

Caudal de producto Tm/h

[J Abrasion [JFormacién de puentes [ Otros

[J Corrosion  [llmpacto

Atascos de material [ Apelmazamiento  [1Si [[INo [] Adherencias [[] Adherencias por congelacion

Abrasion Impacto

Caida ocasional de cuerpos extranos

Densidad

Se llena la tolva en vacio [ JSi [ INo [] A veces

g/m*  Velocidad m/s Distanciadeimpacto_____ m

Aristas [JSi [JNo Corrosidn humedad [JSI [0 No Granulometria max. mm min. mm
Angulo de incidencia [J15° [O30° [O45° [Oe0° [090°

Calor

Temperatura de trabajo  max.

Carga de instalacion []Continua

°C  min. °C Carga estatica JSsi [ONo

[1Discontinua Choques térmicos [1Si [JNo

Quimica (productos): %

%

d

Medidas de SILO o TOLVA Medidas de TUBERIA
| 2 | ' ! | ] l Q (interior) =
I Largo =
6 5 = ‘
3 Q (interior) =
4= Radio =
5= Angulo =
6= P2| p1- Prolongacién =
3 7= : I P2- Prolongacién=
8 = ‘
10 9 = ..
13 =% Duracion actual
10= S
n-= e Producto Dureza
- 4 .
— 12 el Dias Semanas Meses
n 13= O ..
=B Duracion deseada

T=CNOD=SCAST
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PLASTDES 10°®

<

Revestimiento

POLIMERO DE ALTA DENSIDAD MOLECULAR
Producto con propiedades de alta resistencia a la
abrasion, impacto y excelente deslizamiento.

DATOS TECNICOS

SUMINISTRO DE PLANCHAS

Dureza Densidad Coeficiente de Espesores
gricm? friccion (mm)
100 6, 8,10, 12,15,
Shore A 12 0,08-0,10 20,25 3000x1200
PRESENTACIONES

SUJECION SOLDADURA

SUJECION TORNILLO ROSCADO

SUJECION TORNILLO ROSCADO

Tapon de presidon H

\’

Casquillo
Chapa

base Boton soldadura

ANTIAPELMAZAMIENTO

I
Evita los problemas de

adherencia de los materiales

Tapodn de presion H

\

Casquillo
Chapa

base

/l

Tornillo standard M8

RUIDO

¢

Reduce los ruidos

e [=CNOI=SCAST

Tecnologia del desgasteJ

Arandela inoxidable

Chapa
/ ' base

Tornillo estandard
inoxidable

AUTOEXTINGUIBLE

*

Suministro bajo demanda de

material ignifugo
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Revestimiento y
tuberia

POLIDES 86/88/92°

PLANCHAS DE POLIURETANO

Producto con propiedades de alta resistencia a la
abrasion, impacto y excelente deslizamiento.

El Poliuretano antidesgaste tiene su efectividad
cuando se combinan DESCASTE, IMPACTO, MEDIO,
APELMAZAMIENTO Y ABRASION con agua, asi como la
necesidad de aplicar poco peso en la estructura de una

maquina o elemento.

DATOS TECNICOS

Densidad ABRASION COEFICIENTE
PN grfcm? DIN 53516 FRICCION SOEOINSS

86 shore A 1,20 18 mm?3 0.25 rojo
en seco

88 shore A 1,20 22 mm? 0.25 verde
en seco

92 shore A 1,20 31 mm? 019 naranja
en seco

ESPESOR mm | Formato
mm
2.3, 4,
3000x500
568,
2000x1000
10,12,15,
3000x1200
20,25, 30

PRESENTACIONES

SUJECION SOLDADURA

Tapdn de presion

\

Casquillo
Chapa

base Botdn soldadura

ANTIAPELMAZAMIENTO

Evita los problemas de

adherencia de los materiales

SUJECION TORNILLO ROSCADO

Tapdn de presion

\

Casquillo
Chapa

base
Tornillo standard M8

RUIDO

I

Reduce los ruidos

o T=CNOD=SCAST
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SUJECION TORNILLO ROSCADO

AUTOEXTINGUIBLE

<

Suministro bajo demanda de

material ignifugo
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< HARDES 400/500°

Revestimiento

PLACAS DE ACERO RESISTENTES AL DESGASTE

Acero con aleacion antidesgaste y dureza termomecanica
en el nucleo, temperatura hasta 400°C y manipulaciones
hasta 900°C. Se aplica en trituradoras, cuchillas, mezcladoras,
alimentadores vibratorios...

DATOS TECNICOS

DUREZA VICKERS RETISTENCIA A Analisis (promedio)
(promedio) LA TRACCION Mn
HARDES 400°® 5
340-410 1200 N/mm 0,22 1,40 1,50 0,24 0,15
HARDES 500° 5
440-520 1500 N/mm 0,25 1,60 1,40 0,20 07

PRESENTACIONES Y SUMINISTROS

PRODUCTOS ESPESORES (mm) TAMAROS (mm)

2000 x 1000
3000 x 2000

®
HA?ZE_Z‘BOO 5,6,8,10 to 60 6000 x 1500
6000 x 2000
6000 x 2500

HARDES 500°
PR 51060 6000 x 2000

2 T=CNOD=SCAST *
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&l INOXDES 21/42/55/66°

Revestimiento y
tuberia

CHAPAS DE ACERO ANTIDESGASTE

INOXIDABLE ANTIDESGASTE BIMETALICO

Para casos de desgaste con humedad y buen deslizamiento,
el acero inoxidable antidesgaste es la alternativa definitiva.
En el caso del “Inoxdes-42%" la dureza es casi 3 veces

mayor que la de la inoxidable convencional, asi como el
“Inoxdes-66°" en que la dureza es 10 veces mas alta.

DATOS TECNICOS

PARA CHAPAS DE ACERO ANTIDESGASTE, INOXDES 21°, INOXDES 42°

PRODUCTOS DUREZA DENSIDAD ANALISIS (media)
(media)

INOXDES 21°® 180 Vickers 7,85 g/cm? Carbono 0,07 % Cromo 12 %

INOXDES 42° 420 Vickers 7,85 g/cm? Carbono 0,07 % Cromo 15 %

PARA INOXIDABLE ANTIDESGASTE BIMETALICO, INOXDES 55°, INOXDES 66°

PRODUCTOS DURE.ZA DENSIDAD TEMPERATURA
(media)
526-600 Vickers
50-55 HRC

® 2 o,
INOXDES 55 Carburos de Cromo y Boro 7,85 g/em 500°C
1200 - 1600 HV 4,
600-660 Vickers
INOXDES 66° >5-58 HRC 7,85 g/cm? 800 °C

Carburos de Cromo y Boro
1600 - 2400 HV ,,

La dureza del acero Inox-304 e Inox-316 es de 160 Vickers

SUMINISTROS

PRODUCTOS ESPESORES (mm) Tamafos (mm)
' ) 2000x1000
INOXDES - 21 15,2,2'5,3 200051500
INOXDES - 42 6, 8,10,12,15, 20, 25,30 Y 40 2000x1500
BASE DEPOSICION TOTAL
. : ! 2900 X 1800
4 3 7 2900 X 1350
5 3 8 1900 X 850
INOXDES - 55 6 4 10 (superficie depositada)
INOXDES - 66 8 4 2
ACERO BIMETALICO 10 & 14 Chapa Base
;‘Z :’ ;i INOX-304
INOX-310
25 “ 29 INOX-316

s T=CNOD=SCAST ~
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CROMDES 70/80/85/95°
TUNGDES 230°

=0y

Revestimiento y
tuberia

CHAPAS BIMETALICAS

Acero de alta resistencia a la abrasion e impacto.
Su resistencia es de entre 3y 15 veces superior

al acero de 400 HB, aplicando las mismas
condiciones a las altas temperaturas.

MEDIDAS

CHAPA BASE DEPOSICION

BASE DEPOSICION

Espesores

2000 X 1000 mm

1900 X 850 mm

2000 X1500 mm

1900 X 1350 mm

2000 X1500 mm

1900 X1400 mm

2500 X 1250 mm

2400 X 1150 mm

3000 X 1500 mm

2900 X 1350 mm

DATOS TECNICOS

3000 X 1500 mm

2900 X 1400 mm

3000 X 2000 mm

2900 X1800 mm

DUREZA 5 5
PRODUCTOS ALEACION APLICACION
VICKERS

o 700-800 " - o Rodillos de trituracion

gaﬁgu":loggsggmo Carburos de Cromo 60-64 500 °C Cr-Mn-Ni Conos triturado carbén
1200-1600 HV * Impacto - Deslizamiento
CROMDES 80° 746-832 " o . Palas ventilador
Carburos de Cromo Carburos de Cromoy Niobio o . Cazos excavadora
y Niobio 1900-2400 HV,, 62-65 650°C Cr-5i-Nb-B * Alta abrasion
772-832 - .
CROMDES 85° Cromo. Molibdeno " - o Sinfines escoria
Cromo, Molibdeno !\Yliobio ' 63-65 800 °C Cr-Mo-Nb- Rompedoras para sinter
y Niobio 1900-2400 HV V-W * Alta abrasion y temperatura
04

R 832-950 *** .
CROMDES 95° Cromo, Vinobio, Vanadio * *x ok Palas ventilador
Carburos de Cromo, ' ' Bombas hormigén

o X i y Boro 65-69 500 °C Cr-Nb-V-B -
Niobio, Vanadio y Boro *Muy alta abrasion
1900-2400 HV,, y

- 577-697 TMB Maquinas frontales,
IUEGD%S 230° Carburos de Tungsteno * o ok martillos, molinos y dragas
Tj; uros de y Boro 54-60 600 °C 60% WSC-Ni * Alta resistencia a abrasion

gstenoy Boro N
2300 HV,, e impacto

* Dureza dependiendo del nUmero de capas ** Consultar en cada caso *** Composicion quimica exenta de Niquel

6 T=CNOD=SCAST *
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&El‘ BASALDES 72°

Revestimiento y
tuberia

BASALTO FUNDIDO

A partir de basalto natural seleccionado fundido a 1300° con
posterior recristalizacion, le confiere una gran resistencia a
la abrasion, ataque quimico y un mejor deslizamiento.

BALDOSAS estandard BALDOSAS con agujeros BALDOSAS hexagonales

ESPESOR DIMENSIONES ESPESOR
DIMENSIONES (mm) o) i, o)
@ 200 inscrito
588 i 120000 200 x 100 Espesor 30 mm
22,30, 40,y 50 200 x 200 30
250 x 250 250 x 250
300 x 300

Bajo demanda: Baldosas Radiales y Baldosas para suelos industriales con diferentes dibujos en su-
perficie antideslizante.

DATOS TECNICOS

CONDUCTIVIDAD DILATACION TERMICA TEMPERATURA
TRABAJO

DUREZA DENSIDAD RESISTENCIA
(media) grfcem? ABRASION TERMICA

Normal: 400 °C
(Max:600°C sin
cambios bruscos)

3-4.cm?®/50 cm?
(max.)
(DIN 52108)

9x10°K!
2-400 °C

1117 W/m.K

720 Vickers

ANALISIS (media)

CaO - 43-55% 9-14% 10-12% 8-12% 3-5% 3-5% 2-3%

POSIBLES CODOS

TUBERIAS
750 1000 1500 2000 2500 3000

DIAMETROS
desde 25 mm hasta 610 mm
INTERNOS 90° 90° 60° 450 450 200
Angulos 60° 60° 45° 30° 30° 15°
45° 45° 30° 15° 15° --

BRIDAS PARA ADAPTAR LA INSTALACION

BASALDES 72°

Recubrimiento

BASALDES 72°

Recubrimiento

Resinas con mortero

\ Resinas con mortero
Carcasa de acero

Carcasa de acero

Tuberia fundida

Tuberia de acero

Brida Intermedia
Brida con orificios para atornillar el tubo cerami-
coy con rosca. Orificios ciegos para atornillar en
la instalacion a la brida existente.

Brida de Conversiéon
Brida mecanizada ciega en su interior. Diametro
para adaptarse a la brida existente.

e TSCNODZSGAST ©
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&E,‘ ZIRDES 200°

Revestimiento y
tuberia

ALUMINA FUNDIDA

Material producido mediante la fusion de materias primas

adecuadas. El producto final es un sistema trifasico

compuesto por corinddn en fase vitrea. El resultado final
tiene excelentes propiedades, especialmente dureza,
resistencia a altas temperaturas y corrosion quimica.

BALDOSAS estandard BALDOSAS con agujeros BALDOSAS hexagonales

ESPESOR DIMENSIONE ESPESOR
DIMENSIONES (mm) S(mri)o (mfﬂ()) S S(mri)o
200 x 100
200 x 200 200 x 100
22,30, 40,y 50 200 x 200 30
250 x 250 550 x 250
300 x 300

@ 200 inscrito
Espesor 30 mm

Bajo demanda: Baldosas Radiales y Baldosas para suelos industriales con diferentes dibujos en su-
perficie antideslizante.

Debido a su alta dureza, las piezas fundidas, se utilizan en condiciones de tensidn abrasiva extrema-
damente fuerte, como el transporte neumatico de cenizas volantes, arena de silice, piedra caliza,
biomasa, etc. Lugares especialmente expuestos: codos y piezas moldeadas de tuberias (reduccién, T,
Y), con respecto a una vida Util mas larga en revestimiento de separadores, chutes, redlers, mezcla-

dores, ciclones, etc.

DATOS TECNICOS

(media) grlcm?

2000 Vickers

DUREZA DENSIDAD

RESISTENCIA

ABRASION TERMICA

0,75-1cm?*/ 50 cm?
(max.)
(DIN 52108)

4.4 Wim.K

CONDUCTIVIDAD

8 x10°¢ K’
0-400 °C

DILATACION
TERMICA

TEMPERATURA
TRABAJO

Normal: 1400 °C
(max)

ANALISIS (media)

50% 32% 16%

TUBERIAS

DIAMETROS
INTERNOS

POSIBLES CODOS

desde 25 mm hasta 610 mm

Angulos

750
90°
60°
45°

1000
90°
60°
45°

BRIDAS PARA ADAPTAR LA INSTALACION

1500 2000 2500 3000

60° 45° 45° 30°
45° 30° 30° 15°
30° 15° 15° --

Tuberia de acero

ZIRDES 200°

Recubrimiento

\ Resinas con mortero

Carcasa de acero

Brida de Conversion
Brida mecanizada ciega en su interior. Didmetro
para adaptarse a la brida existente.

20 T=CNOD=SCAST *
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ZIRDES 200°

Recubrimiento

Resinas con mortero

Carcasa de acero

Tuberia fundida

Brida Intermedia

Brida con orificios para atornillar el tubo cerami-
coy con rosca. Orificios ciegos para atornillar en
la instalacion a la brida existente.
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&Eu‘ ALUDES 150°

Revestimiento y
tuberia

ALUMINA SINTERIZADA 92%

Producto de alta resistencia a la abrasion, pudiéndose
suministrar: Bolas de molienda, baldosas con espesores

de 15 mm en adelante. Piezas en forma y tuberia. La
alumina sinterizada constituye un producto versatil de larga
duracion, pudiéndose aplicar tanto con adhesivos, como
por soldadura segun las condiciones de trabajo.

DATOS TECNICOS

S Densidad Dureza Conductividad Dilatacion Temperatura
Composicion < . P P .
gricm? media téermica térmica trabajo
1500 8.2x10'8K1 1000°C
0,
Al2 0392% 365 Vickers 21 W/m.K 20 a 600°C maximo

PRESENTACIONES
BALDOSAS CUADROS - base goma BALDOSAS CUADROS - base papel BALDOSAS HEXAGONALES - base papel

PANELES: 500X500 MM PANELES: 500X500 MM PANELES: 500X500 MM
BASE DE GOMA - 4 mm Baldosas cuadradas Baldosas hexagonales
Baldosas cuadradas 20x20 mm @ 20 circunscrito

20x20 mm

Espesores TG CERAMICA 2, 4, 6,10y 12 mm Espesores TG CERAMICA 2, 4, 6,10y 12 mm Espesores TG CERAMICA 2, 4, 6,10y 12 mm

Pegado Soldado o

. A Adhesivado ch b
Tapdn Chapa base atornillado e apabase

Adhesivo Adhesivo Casquillo para
soldadura
‘ 1 Botén
Tornillo standard M8 soldadura
ESPESOR BALDOSAS ESTANDAR LISAS tamafio mm ESPESOR BALDOSAS CON AGUJERO tamano mm
6 mm 100x25 100x50 100x75 100x100 50x251 50x501 50x100 13 mm 100x50 100x75 150x50 150x100
13mm 100x25 100x50 100x75 100x100 50x251 50x501 50x100
25mm 100x50 100x75 150x50 150x100
25mm 100x25 100x50 100x75 100x100 50x251 50x501 50x100
50 mm 100x50 100x75 100x100 50x251 50x501 50x100 Somm 100x50 100x75 150%50 150x100

TUBERIAS y posibilidades en curvatura

Brida de conversion Brida intermedia

ALUDES 150°

Recubrimiento

ALUDES 150°

Recubrimiento

\ Resinas con mortero Resinas con mortero

Carcasa de acero

Tuberia de acero Carcasa de acero Tuberia de acero
TUBERIAS POSIBLES CODOS
DIAMETROS 750 1000 1500 2000 2500 3000
de 40 a 250 mm
INTERNOS 90° 900 00 5o 5o 300
*Diametros a partir de 300 con baldosa Angulos SN 60° 45° 30° 30° 15°
45° 45° 30° 15° 15° --

2 T=CNOD=SCAST "~
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&E‘ CARBUDES 230°

Revestimiento y
tuberia

CARBURO DE SILICIO SINTERIZADO

Dureza de hasta 2300 vickers, resistencia al ataque
guimico y alta resistencia al desgaste por friccion,
como algunas de sus propiedades mas destacadas.

La nueva generacion de ceramicas, el carburo
de silicio sinterizado es la opcién éptima por

excelencia.

DATOS TECNICOS

Dureza Densidad Conductividad Dilatacion Temperatura
media grlcm? térmica térmica trabajo
2300 215 15 W/m.K 4.2X10°°K-! 1400°C

Vickers ' (20 a 600°C) (20 a 600°C) maximo

FORMAS DE SUMINISTRO
Piezas sobre plano, tuberias, rodetes, conductos, cierres mecanicos, difusores, hidrociclones, etc.

RESISTENCIA QUIMICA
Acido Clorurode Acido Nitrato Acido Acido Acido Acido Hidréxido | Hidréxido Cloruro Cloruro
Clorhidrico Zinc Nitrico Aménico Sulfarico Sulfdrico Fosférico | Fluorhidrico Sédico Potésico Sédico Potasico
HCl zcl HNO, HCl H,50, H,50, H,PO, HF NaOH KOH Nacl Kl
(conc.36%) (conc60%) (conc.65%) (conc.50%) (conc.50%) (conc.98%) (conc.85%) (conc.40%) (conc:30%) (conc20%) | (soluciénsatura- | (solucion satura-

daenfrio) daenfrio)

CARBUDES | CARBUDES | CARBUDES | CARBUDES | CARBUDES | CARBUDES | CARBUDES | CARBUDES | CARBUDES | CARBUDES | CARBUDES | CARBUDES

20°C | 50°C | 20°C | 50°C | 20°C | 50°C | 20°C | 50°C | 20°C | 50°C | 20°C | 50°C | 20°C | 50°C | 20°C | 50°C | 20°C | 50°C | 20°C | 50°C | 20°C | 50°C | 20°C | 50°C

+ + + + + + + + + + + + + + (+) + + + (+) + + + + +

0 Aparec
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Gy TUBOFLEX150°

Tuberia

TUBERIA FLEXIBLE

Las mangueras flexibles revestidas de Alumina
Sinterizada -ALUDES 150-, son ideales para su uso en
servicios altamente agresivos donde las conexiones
convencionales de mangueras de goma, juntas

de expansion o fuelles requieren un reemplazo
frecuente. Las mangueras revestidas de ceramica
también se pueden utilizar para aislar las vibraciones
mecanicas o para conectar equipos no estacionarios.
Son ampliamente utilizadas en plantas de cemento,
fundiciones, resistencia a la corrosiéon, polvo de carbon
y el sistema de suministro de lechada. También se
utiliza para succién de arena, dragado de puertos y rios,
vehiculos de bomba de hormigdn, etc.

DATOS TECNICOS
1. Rango de tamanfo desde DN25 hasta DN60O de longitud a medida hasta 20 m
2. Presion maxima de funcionamiento 10 bar

3. Temperatura maxima de funcionamiento 120 °C

CARACTERISTICAS

1. Resistente a los impactos:. practicamente imposible destruir los segmentos de ceramica.

2. Flexible: el radio de curvatura minimo es aproximadamente 10/12 veces el didmetro interior de la
manguera.

3. Resistente a la corrosion

4.  Amplia variedad de conexiones finales.

5. Longitud continua de hasta 10/20 m

CONDICIONES DE TRABAJO

Piezas hechas a medida

Azulejos, martillos, cepillos.

Para aplicaciones en molinos, micronizadores, separadores, etc. \)l((( Reduce los RUIDOS
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&ly ALUPLAST 93 R/M°

Revestimiento y
tuberia

MASA ADHESIVA DE ALUMINA
SINTERIZADA

Masa adhesiva que contiene un 70%

de particulas de ALUDES 150. La mejor
alternativa cuando la forma del revestimiento
del equipo es especial o requiere de

reparacion.
MEZCLA
anst
Masa adhesiva Endurecedor 8h tras la aplicacion
CONSUMO
Espesor 5mm
ALUPLAST A+B 10 kg ‘ ‘
Superficie 1m? aproximadamente
Espesor 15mm
ALUPLAST A+B 25 kg

Superficie 1m? aproximadamente
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Avenida de Cabrera 36 Planta baja
Edificio Torre D'Ara

08302 Matard

(Barcelona)

Spain

Tel. +34 935 552 152

Mail info@tecnodesgast.com

Web www.tecnodesgast.com

@ @tecnodesgast



