INGENIERIA INVERSA

. J | | | I
En Tecnodesgast ofrecemos un servicio de ingenieria inversa mediante escaneado 3D I —‘ 'V( ’ ’—S( —AS
de alta definicion, utilizando escaneres terrestres y drones para generar nubes de puntos — —

CAR BU D ES 2300 ® CARBURO DE SILICIO SINTERIZADO

La nueva generacion de ceramicas con dureza de hasta 2300 vickers,
resistencia al ataque quimico y alta resistencia al desgaste por friccion,
como algunas de sus propiedades mas destacadas.

DATOS TECNICOS precisas que reproducen fielmente la geometria real de la instalacion. Tecno/og/'a del desgaste |
Dureza ‘ Densidad ‘ Conductividad ‘ Dilatacién ‘ Temperatura
di fem? térmi térmi trabaj . . .« . .
mees grEm =mes Smes il A partir de este modelo digital elaboramos planos y mediciones exactas, proporcionando
2300 1 15 W/m.K 42X10°K-1 1400°C . . . L e .
Vickers , (202 600°C) | (20 a 600°C) Maximo una base fiable para planificar mejoras, sustituciones o ampliaciones, reduciendo errores y

FORMAS DE SUMINISTRO tiempos improductivos en la fase de ingenieria.

Piezas sobre plano, tuberias, rodetes, conductos, cierres mecanicos,

difusores, hidrociclones, etc. . . R . , Servicio disponible bajo presupuesto previo, segun la complejidad de cada proyecto.
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DU RCO P 1300 ® CARBURO DE WOLFRAMIO

Producto de alta resistencia a la abrasiéon e impacto, pudiéndose
suministrar: Bolas de molienda, baldosas con espesores de 2 mm en
adelante. Piezas en forma y tuberia. El carburo de wolframio constituye
un producto versatil de larga duracion, pudiéndose aplicar tanto con
adhesivos, como por soldadura segun las condiciones de trabajo.

DATOS TECNICOS

Composicidn Densidad Dureza Resistencia a la Temperatura
P grlc m? media flexion trabajo
WCc balance o
Co13% 14.40 v 3000 MPa oo =
TaNbC 1% %; ,

ZIRALDES 1250/1310 © [CErivicaTechica LA i oo

revestimientos

Ceramica desarrollada para proteger superficies contra desgaste por
abrasion e impacto en una variedad de industrias, como la mineria,
energia y transporte. AlUna resistencia mecanica, durabilidad y facilidad
de aplicacion, asegurando una larga vida Util en condiciones extremas.

- TECNOD=ZSGAST °

Tecnologia del desgaste_‘

Dureza Densidad Resistencia a Resistencia a | Resistencia | Temperatura Resistencia
Producto " 5 .2 L X -
media gr/cm fractura compresién a flexsion trabajo quimica
Z 1250° 1250 Vickers 36 12,5 850 MPa 290 MPa 1000 °C (max:) ‘ Alta, contra
acidos y alcalis P . .
Z1310° | 1310 Vickers 36 6 5000 MPa 7100 MPa | 1550~2600°C ‘ fuertes = Avenida de Cabrera 36 Planta baja

! \\\ Edificio Torre D'Ara
ZIRALDES 1250° se emplea en mineria, industria energética y transporte \ 08302 Mataro

para proteger y revestir equipos industriales como tolvas, canaletas, con- % (Bafcelona)
ductos y ciclones, reforzar sistemas de carga y descarga, optimizar el ' § Spain

transporte de materiales soélidos en lineas de produccién y garantizar

resistencia a la abrasion e impacto. ZIRALDES 1310° se emplea princi-
palmente en dispositivos de alta potencia, tubos, aislamiento térmico,
procesos que demandan altas temperaturasy otras aplicaciones que re-
quieren garantizar simultaneamente la conductividad y el aislamiento
térmico.

Tel. +34 935 552 152

Mail info@tecnodesgast.com

WWW.TECNODESGAST.COM

Web tecnodesgast.com




ALUDES 1500°

Producto de alta resistencia a la abrasion, pudiéndose suministrar: Bolas ¢
de molienda, baldosas con espesores de 1,5 mm en adelante. Piezas en ;
forma y tuberia. La alimina sinterizada constituye un producto versatil {
de larga duracion, pudiéndose aplicar tanto con adhesivos, como por \
soldadura segun las condiciones de trabajo

ALUMINA SINTERIZADA 92%

=~

%

DATOS TECNICOS

L Densidad Dureza | Conductividad Dilatacion Temperatura
Composicion 5 - Ao P .
gr/cm media térmica térmica trabajo
1500 8.2x10'8K1 1000°C Tapon Chapa base
Al2 O3 92% 3.65 X 21 W/m.K o .
Vickers 20 a 600°C maximo Pegado
>< Cuadros en base papel o goma | Paneles de 500x500mm Adhesivo
Baldosas cuadradas 20x20 mm
Soldado o _— Chapa base
Espesor Baldosas estandard lisas / tamafio mm | pueden ser con agujero atornillado
6 mm 100x25 150%50 100x100 150x100
13mm 100x25 150%50 100X100 150x100 Adhesivo .
Casquillo para
soldadura
25 mm 15050 100x100 150x100 coton
50 mm 100x100 150x100 Tornillo standard M8 soldadura

BASALDES 800°

A partir de basalto natural seleccionado fundido a 1300° con posterior
recristalizacion, le confiere una gran resistencia a la abrasion, ataque
guimico y un mejor deslizamiento.

BASALTO FUNDIDO

DATOS TECNICOS

Dureza | Densidad Resistencia Conductividad | Dilatacién | Temperatura
media gr/cm? abrasién térmica térmica trabajo
3-4cm?®/50 cm? o
720-800 / 9 %10 K 400 °C
Vickers 290 (max) 1117 Wim.K 5400 °C (M&x600°C sin
(DIN 52108) cambios bruscos)

ANALISIS (media)
A0, zo, slo, E%Y cao Mgo KO Nao  TO,

CaO -

ZIRDES 2000°

Zirdes es un producto que se obtiene de un sistema trifdsico compuesto
por corinddén en fase vitrea. El resultado final tiene excelentes propiedades,
especialmente dureza, resistencia a altas temperaturasy corrosion quimica.

43-55% 9-14% 10-12% 8-12% 3-5% 3-5% 2-3%

ALUMINA FUNDIDA

DATOS TECNICOS

Dureza Densidad Resistencia Conductividad | Dilatacién | Temperatura
media gr/cm3 abrasiéon térmica térmica trabajo
Normal:
2000 0,751cm?/50 cm? 8x10° K"
- ' . 1400 °C
Vickers | 7 max N s20s) | VMK g a0ec )
ANALISIS (media
Baldosas estandard Baldosas con agujeros Baldosas hexagonales ( )
) ALO, ZrO, SIO,
DIMENSIONES ESPESOR DIMENSIONES ESPESOR F ; 1 - - 5 o o
(mm) (mm) (mm) (mm) Y o 0% | 2% | 6%
200 x 100 200 x 100 B e =
200 x 200 22,30, 200 x 200 - 1 Espesor 30 mm
250 x 250 40,y 50 250 x 250 \‘J\J
300 x 300

Bajo demanda: Baldosas Radiales y Baldosas para suelos industriales con diferentes dibujos en superficie antideslizante.

INOXDES 210/420/550/660 ® | Sisonas aaeranco-

Para casos de desgaste con humedad y buen deslizamiento, el
acero inoxidable antidesgaste es la alternativa definitiva. En el
caso del “Inoxdes420®" |la dureza es casi 3 veces mayor que la de
la inoxidable convencional, asi como el “Inoxdes660®" en que la
dureza es 10 veces mas alta.

DATOS TECNICOS PARA CHAPAS DE ACERO ANTIDESGASTE

Producto Dure.za Analisis quimico
media
INOXDES 210/420° ‘ 180-420 Vickers Cromo 12-15 %

DATOS TECNICOS PARA INOXIDABLE ANTIDESGASTE BIMETALICO

Producto Dure;a Andlisis quimico TEMPERATURA
media
INOXDES 550/660° ‘ 520-660 Vickers Cromo 28-35 % 500-800 °C

Chapas base posibles en acero Inox-304 e Inox-316

CROMDES 700/800/850°

CHAPA BIMETP:«LICA y
CHAPA BIMETALICA PULIDA

TUNGDES 2300°¢

Acero de alta resistencia a la abrasion e impacto. Su resistencia
es de entre 3y 15 veces superior al acero de 400 HB, aplicando
las mismas condiciones a las altas temperaturas.

DATOS TECNICOS
DUREZA (media) ANALISIS

C-Cr-Mo-Nb-V-W-B

TEMPERATURA TRABAJO

de 700 a 950 Vickers de 500 a 800°C

Chapa Base DEPOSICION medidas (mm)
2950x1400

de2a25mm de2a20mm 2950x2100
5800x2100

POLIDES 86/88/92°

PLANCHAS DE POLIURETANO

Producto con propiedades de alta resistencia a la abrasion, impacto y excelente
deslizamiento.

DATOS TECNICOS
q ABRASION | COEFICIENTE ESPESOR
DUREZA Densidad DIN 53516 FRICCION COLORES e Formato mm
86 shore A 1220 gr/em? 18 mm? 0,25 enseco rojo 2,3,4,56,8, 3000x500
88 shore A 1,20 gr/cm? 22 mm? 0,25en seco verde 10,12,15,20, 2000x1000
92 shore A | 120 grlcm? 3 mm? 0,19 en seco naranja 25,30 3000x1200

PRESENTACIONES

SUJECION SOLDADURA SUJECION TORNILLO ROSCADO | SUJECION TORNILLO ROSCADO

Tapon de presion

\

Tapodn de presion

\

Casquillo Casquillo

Chapa Chapa
base Botén soldadura base .
Tornillo standard M8

R |

ANTIAPELMAZAMIENTO
Evita los problemas de adherencia de
los materiales

RUIDO
Reduce los ruidos

AUTOEXTINGUIBLE
Suministro bajo demanda de material
ignifugo

HARDES 400/450/500°

Acero con aleacion antidesgaste y dureza termomecanica
en el nucleo, temperatura hasta 450°C y manipulaciones
hasta 900°C. Se aplica en trituradoras, cuchillas, mezcladoras,
alimentadores vibratorios...

DATOS TECNICOS
DUREZA (media)

de 400 a 500 Vickers

Chapa

de 3a150mm

ALUPLAST 930 R/M®

Masa adhesiva que contiene un 70% de particulas de ALUDES
1500. La mejor alternativa cuando la forma del revestimiento

ANALISIS

C-Mn-Cr-Mo-Ni

PLACAS DE ACERO RESISTENTES

AL DESGASTE

450°C

medidas (mm)

3000x1500
6000x1500
6000x2000
8000x2500

TEMPERATURA TRABAJO

MASA ADHESIVA DE ALUMINA
SINTERIZADA 92%

del equipo es especial o requiere de reparacion.

MEZCLA

/
ZCNOD=SCAS'

Tecrologia del desgast

A

Masa adhesiva

PLASTDES 100°

TZCNODZSGAS

Endurecedor

B

8h tras la aplicacion

CONSUMO
—1 ALUPLAST 930R A+B10 kg
Tecnologia del desgas h
8 ALUPLAST 930R A+B 250 kg

Espesor suficiente

1m? aprox

15 mm

Espesor suficiente

POLIMERO DE ALTA DENSIDAD MOLECULAR

Producto con propiedades de alta resistencia a la abrasiéon, impacto y

excelente deslizamiento.

DATOS TECNICOS

SUMINISTRO DE PLANCHAS

Densidad | COEFICIENTE

DUREZA orfern:

100 shore A 1,20

FRICCION

0,08-0,10

en seco

ESPESORES

6,810,12,15,20,25

TAMANO
(mm)

3000x1200

PRESENTACIONES

SUJECION SOLDADURA

Tapdn de presion “

\’

Casquillo
Chapa

base Boton soldadura

SUJECION TORNILLO ROSCADO

Tapon de presion H

\

Casquillo

Chapa /

base
Tornillo standard M8

SUJECION TORNILLO ROSCADO

Arandela inoxidable

Chapa

/ ' base

Tornillo estandard
inoxidable

% < |

1m? aprox

ANTIAPELMAZAMIENTO
Evita los problemas de adherencia de
los materiales

RUIDO
Reduce los ruidos

AUTOEXTINGUIBLE
Suministro bajo demanda de material
ignifugo



